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Auswerferbolzen Ausdrehung im Werkzeug nur, MaBe fiir Duroplastwerkzeuge
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Gewinde M20-39 tief
in der Zylinderplatte

wenn kurzer Anguss gewiinscht wird
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1) MaBe fiir Spritzeinheit 1300
2) MabBe fiir Spritzeinheit 675 in Duroplastausfiihrung
3) Mabe fiir Spritzeinheit 1300 in Duroplastausfiihrung



